Ansichten und Schnitte Fachwerkknoten 7

{auptansicht geschnitten in Mitte Fachwerkbinder
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Zusammenbau und SchweiRfolge Knotenpunkt

Fachwerk-Untergurt als U-Profil zusammensetzen

Pos.306 (Obergurtblech), 369 und 367(Stegbleche) (Siehe Schnitt E-E) L
Quertrageraussteifungen Pos.130/137 in Fachwerk-Untergurt einsetzen und umlaufend verschweien

Quertrageraussteifungen Pos.182/198 in Fachwerk-Untergurt einsetzen und umlaufend verschweilen

Untergurt Fachwerkbinder als Hohlprofil zusammensetzen Pos.305 (Untergurtblech) Knoten 8

Ubersicht Knotendetails

Knoten 9

Knoten 10

Knoten 11

Knoten 12

Knoten 13

-

Quertrageraussteifungen Pos.199 in Fachwerk-Untergurt einsetzen und umlaufend verschweilen
FuBplatte Pos.211 und Aussteifungsbleche Pos.200, 201 und 227 zusammensetzen und verschweien
Bauteil FuRplatte mit Aussteifungsblechen in den Untergurt Fachwerkbinder einsetzen und
Aussteifungsblech Pos.227 mit Untergurt Fachwerkbinder verschweillen
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Aussteifungsblech Pos.207 in den Fachwerkuntergurt einsetzen und verschwei3en c'

Knoten

Knoten 3

Knoten 4/\ M Knoten 6
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Knoten 7 /

F ot ot ] of - Aussteifungsblech Pos.206 in den Fachwerkuntergurt einsetzen und verschwei3en Knoten 1
| 3 ¥ .
TN "Nk - AbschluBblech Pos.172 und Untergurtblech Pos.248 ansetzen und verschweillen
- Untergurtblech der Enddiagonale (Pos.303) einsetzen und verschweilten
- Obergurtblech Enddiagonale (Pos.301) einsetzen und verschweillen
D D - Gebogene Radienbleche Pos.186 und 187 einsetzen und verschweillen
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